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Leagazasi hely kialakitasa lizemel6 gazvezetéken nyomas alatti megfiarassal

1. NYOMAS ALATTI MEGFURAS ACEL ANYAGU VEZETEKEN HUTZ+BAUMGARTEN MEG-

FUROVAL

A megfaroé késziilék szerkezeti felépitésének bemutatasa

1. sz. tablazat

Sorszam | Megnevezés
1. Furdkésziilék
2. Furérud
3. Kdzcsavar
4. Racsnis kulcs
5. Pneumatikus hajtém{
6. Megfuré idom
8. Gbmbcsap (Zsilip)
9. Kézpontfurd
10. Koronafuré
11. Adapter
12. Dugézé rud
15. Magnes rud
17. Nyeregidom
18. Zardédugo

A leagazas kialakitasanak munkamiiveletei

1. sz. dbra

A késziilékkel a leagazas elkészitését max. 6 bar Gizemi nyomason lehet elvégezni!

1.1.

Megfliras

A megfurasi ponton az acél csévezetékre fel kell hegeszteni a hegesztheté megflurd
idomot. Az acél vezeték nyomas alatti hegesztése soran be kell tartani ezen techno-
l6giai utasitas 6.4.2. pontjaban megfogalmazott, a hegesztés idején megengedhet6
legnagyobb gaznyomasra vonatkoz6 kdvetelményeket.

A felhegesztett nyeregidom és a kiépitett ledgazd vezeték 6sszekotése.

Az adaptert fel kell csavarni a megfuro idom klils6 menetes részére és az adapterre a
zsilip funkciéju gémbcsapot.

A koronaflrot és a kdzpont furdt a furoruddal 6ssze kell csavarozni.

A furd készlléket a megfurdé idommal 6ssze kell csavarni, a furd rudat szilikon zsirral
vékonyan be kell kenni.

A furd rudat a megfaré idomon keresztll az 6sszeszerelt szerkezetbe be kell tolni.

Az Osszeszerelt késziiléket a gdmbcsapra fel kell csavarni.

A gbmbcsapot ki kell nyitni.

A megfurd idomon taldlhatd %2 ”-os gdmbcsapon keresztll a kialakult kamra nyomasat
a kézi pumpa segitségével fel kell pumpalni a kiszakaszolni kivant vezeték nyomasara.
A megfurd szerkezet csatlakozasait, valamint a hegesztési varrat tdmorségét habzo-
szeres probaval ellendrizni kell.

A tomorségellendrzést kovetéen a kamra nyomasat le kell engedni az ¥4"”-0s gémbcsa-
pon keresztlil, majd annak zarasaval a kamra tomorségét ismételten biztositani kell.
A faro rudat eldre kell tolni addig, amig a kézpontflurd el nem éri a kiszakaszolni kivant
vezeték felsd alkotdjat.

A furé rudat a furdkeészilékben Iévd két belsd kulcsnyildsu csavar segitségével rogzi-
teni kell.

A pneumatikus hajtomlvet a furériud végére kell illeszteni és el kell végezni a vezeték
megflrasat.
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A flras elvégzése utan a furd rudat kontrolaltan a zsilip (gémbcsap) zarasi helyzete
folé kell huzni a furdkészilékben lévé két belsd kulcsnyilasu csavar meglazitasa utan.
Ezen milivelet csak felszerelt pneumatikus hajtomi mellett torténhet a furériad nyomas
hatasara torténd hirtelen kivagdédasanak kontrolalasa miatt.

A zsilipet (gombcsapot) el kell zarni és a megfuré idomon talalhatd 4”-os gombcsapon
keresztul nyomasmentesiteni kell.

A megfuro szerkezetet a zsilip (gombcsap) felett le kell szerelni.

A furdkészilékrdl a megfurd idomot le kell szerelni.

Forgacs eltavolitasa

A magnes rudat vékonyan be kell zsirozni.

A magnes rudat a megfuré idomba be kell helyezni.

Az 0sszeszerelt megfuré idomot a zsilipre (gémbcsapra) fel kell szerelni.

A zsilipet (gombcsapot) 4”-0s gombcsap zart allapota mellett ki kell nyitni.

A magnes rudat le kell tolni a vezeték aljaig.

A magnes rid enyhe mozgatasaval a forgacsot 6ssze kell gyljteni a vezeték aljarol.
A magnes rudat a zsilip (gdmbcsap) zarasi helyzete folé kell hazni.

A zsilipet (gombcsapot) el kell zarni és a megfuré idomon talalhatd 4”-os gombcsapon
keresztul nyomasmentesiteni kell.

A megfurd szerkezetet a zsilip (gdmbcsap) felett le kell szerelni.

A fémforgacsot a magnesrél el kell tavolitani.

A forgacs vezetékbdl torténd eltavolitasanak mulveletét addig kell ismételni, mig a
magnes forgacsot gyljt 6ssze a vezetékbdl.

Dugoézas

A megfelel6 zarddugot a dugdzéd rudba kell helyezni és a hernydcsavarokkal régziteni
kell.

A dugdzo rudat szilikon zsirral vékonyan be kell kenni.

A dug6z6 rudat a megfuro idomba kell helyezni.

A megfuroé idomot fel kell szerelni a zsilipre (gdmbcsapra).

A zsilipet (gobmbcsapot) '4”-0s gémbcsap zart allapota mellett ki kell nyitni.

A dugézé rad végére fel kell helyezni a racsnis kulcsot.

A zarédugoét a hegesztheté megfurd idomba kell tolni és a racsnis kulcs segitségével
be kell tekerni. A menetes zar6dugot minden esetben le kell hegeszteni.

A gaztobmor zaras ellendrzése a megfurd idomon talalhatd %4 "-os gdmbcsap segitség-
ével.

A megfurd idom, a zsilip (gdmbcsap) és az adapter leszerelése a hegesztheté megflurd
idomrol.

A dug6z6 rud eltavolitdsa a zarédugorol a hernydcsavarok lazitasat kévetben.
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2. NYOMAS ALATTI MEGFURAS ACEL ANYAGU VEZETEKEN HUTZ+BAUMGARTEN OSZ-
LOPOS FUROALLVANNYAL

A megfaro késziilék szerkezeti felépitésének bemutatasa

2. sz. tablazat

Sorszam

Megnevezés

Oszlopos furdallvany

Farérad

Hajtokar

Pneumatikus motor

Fard, mard

Tavtarto gylrd

NIO TR W INE

Karimas nyomas-
proba adapter, 1/2"-
0os gyorscsatlakozo-
val és 10 bar-os
manométerrel

Megfiras munkamiiveletei

2. sz. abra

A megfuard késziilék maximum 6 bar iizemi hyomaig alkalmazhaté nyomas alatti megfu-

rasra!

e A karimas leagazé idomot fel kell hegeszteni a nyomas alatti elosztovezetékre. Az acél ve-
zeték nyomas alatti hegesztése soran be kell tartani ezen technolégiai utasitdas 6.4.2. pont-
jaban megfogalmazott, a hegesztés idején megengedhet6 legnagyobb gaznyomasra vonat-
kozé kovetelményeket. A karimas leagazo idom hosszanak meghatarozasa soran figyelembe
kell venni a 3. szamu tablazatban Iévd, toldzar tipusa és beépitési mérete szerinti szempon-

tokat is.

e A nyomas alatti hegesztést kdvetden Ossze kell allitani a szerelvénysort a ledgaz6 idom
karimas csatlakozasahoz a 3. szamu abran Iévé sorrendben a 3. sz. tablazatban |évé para-
meéterek figyelembevételével.

éul

==

Karimas
ledgazé idom

3. sz. abra

Oszlopos
megfurd
berendezés
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Leagazo Karimas Nyomaspréba Farérud
csatlakozas | ledgazo és toldzar egylittes | adapter max. tipusa/

mérete hossza [mm] hossza [mm] mérete [mm]

DN 50 350 £ 10

DN 65 o a.o

DN 80 Menetes furorud/720

DN 100 400 + 10 115

DN 150 B (3rBentd

+
DN 200 520 £ 10 Karimas furorud/970

3. sz. tablazat

A farasi Uthosszat a felszerelt és nyitott elzar6 szerelvényen keresztiil meg kell mérni.
Ellendrizni kell, hogy a behelyezett furérud a talpkariman legalabb 200 mm-re tulldg.

A talpkariman a megfelel6 lyukkor szabadda tétele.

A marét, a kézpontfurét és a furd rudat 6ssze kell szerelni.

A nyomatod hidat az orséval a furdallvanyrdl le kell csavarozni.

A furd rudat szilikon zsirral be kell kenni.

A faréallvanyon lévé tomszelencét fel kell lazitani és a furd rudat a talpkariman keresztil a
fardallvanyba kell csusztatni, amig a mard a talpkariman fel nem tkozik,

A furdallvanyt a tomitésekkel a tolozarra fel kell szerelni,

ér bele.

A toldzarat ki kell nyitni

A karimas ledgazo6 idom hegesztési varratait, illetve az 6sszeallitott szerelvénysor minden
kotését (3. sz. abra) nyomasprobazni kell, ellendrizni kell azok tomorségét. A nyomasprobat
az el6re elkészitett nyomasproba adapteren keresztil legaldabb 6 bar-on nitrogén vagy le-
vego kozeggel szilkséges elvégezni. A tomorségellendrzést szivargaskereso spray-el kell el-
végezni. A tomorségellendrzést kovetden el kell engedni a szerelvénysorban lévé tilnyomast
a nyomasproba adapteren keresztl.

A sikeres nyomaspréba utan a furd rudat el6re kell tolni addig, mig a kdzpontfurd a csé felsd
palastjahoz nem ér.

Az ellenrugét a furoérudra kell hdzni, amig az a vezetd hidon fel nem Utkozik.

Az allitd gylrdt ra kell tolni a fardrudra és rogziteni kell a furérid végén Iévo horonyba a
bels6 kulcsnyilasu csavarral.

A pneumatikus motort a furdallvany oszlopaira csusztatva ra kell illeszteni a furérdad négy-
sz6g lapolasara.

A nyomato hidat az orsoval az oszlopokra kell szerelni.

Az orsot addig kell el6re tekerni, mig annak csucsa a motoron kialakitott fészekbe be nem
al.

A vezet6 hidat az ellenrugé ellenében addig visszahuzni, amig a rugé az allité csavaron kissé
megfeszil.

A vezet6 hidat az oszlopokhoz kell régziteni.

A tomszelence fedelet meg kell hdzni.

A pneumatikus motor inditasaval, mely biztositja a furé forgd mozgasat és az orséval torténd
el6tolas biztositasaval el kell végezni az elosztévezeték nyomas alatti farasat.

A farérud visszajaratasanal tekintettel kell lenni a nyomasbdl eredd visszalokésre, ezért a
folyamatosan biztositani kell a furdérdd ellentartasat, rogzitését.

A furérudat vissza kell hajtani a megfuras elétti alapallapotba.

A furérudat a vezetohidon lévo hatlapfejd csavarral rogziteni sziikséges.

A meghajtomotort a berendezésrdl le kell szerelni és a kézi hajtokar felhelyezése utan a
vezet6hidon lévé csavart lazitani szlikséges. A csavar lazitdsa utan a fardrudat vissza kell
huzni. A milvelet soran a nyomasbdl ered6 visszalokést a kézi hajtokar ellentartasaval kell
kompenzalni.

A furérid visszahuzasat kévetden a toldzarat el kell zarni.
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A toldzar zarasa utan a nyomasproba adapteren keresztlil nyomasmentesiteni sziikséges a
megfuré berendezést.
A furéallvanyt és a nyomasproba adaptert a tolézarrdl le kell szerelni.

NYOMAS ALATTI MEGFURAS PE ANYAGU VEZETEKEN HUTZ+BAUMGARTEN PE MEG-
FURO RENDSZERREL

A megfaro késziilék szerkezeti felépitésének bemutatasa

3. sz. tablazat

(s 4]

Sorszam Megnevezés
1. Megfurd késziilék !
2. Furérad
3. Hajtokar
4. Felfogd adapter i "
5. Karima “"’ ,
6. e
7.
8.

Lefuvatd csonk
Maro *

Elzaré szerelvény

4. sz. abra

A késziilék nyomas alatti PE anyagi gazeloszté vezetékek megfirasara max. 10 bar
iizemi nyomasig alkalmazhato!

Megfiras munkamiiveletei

A felhegesztett elzaro szerelvényhez (amely lehet PE gémbcsap vagy PE hegtoldatos tolozar)
ki kell valasztani a megfelel6 méretli felfogd adaptert és mardét. A felfogd adapterben talal-
haté tomitdgylrldk meglétét, annak sértetlenségét ellendrizni kell és szilikon zsirral véko-
nyan be kell kenni.
A felfogo adaptert, a lefUvatd csonkot és a megfurd késziléket Gssze kell szerelni.
Az elzaro szerelvény hegtoldatdhoz illeszkedd mardt és a furd rudat 6ssze kell csavarozni.
A nyitott elzaro szerelvényen keresztlil az 6sszeszerelt furérudat a mardval egytt végig kell
tolni és ellendrizni kell a kivalasztott méretli mard akadalytalan attolhatédsagat. Figyelemmel
kell lenni arra, hogy a mardé nem érhet bele az elzar6 szerelvény zardéelemének zarasi vona-
laba és abban kismértékben sem szorulhat meg. Amennyiben a maroé attolasa az elzard
szerelvényen keresztil nem akadalytalan, akkor eggyel kisebb méret(i marot kell valasztani
a munkavégzéshez.
A faré rudat szilikon zsirral vékonyan be kell kenni.
A furé rudat a lefavatd csonkon keresztiil az 6sszeszerelt szerkezetbe kell tolni.
A felfogé adaptert és azzal egyltt az 6sszeszerelt készlléket Utkdzésig ra kell tolni a PE
hegtoldatra és a felfogd adapter szorité pofainak régzitdé csavarjait imbuszkulcs segitségével
meg kell hizni.
Az elzard szerelvényt teljesen ki kell nyitni.
Az Osszeszerelt megfuro késziléken talalhato leflivatd csonkon Iévd oblitécsapon keresztil
a megfurod készllék bels6 terének nyomasat kézi pumpa segitségével fel kell pumpalni leg-
alabb a megfurni kivant vezeték nyomasara.
A megfuré készilék csatlakozdsait, valamint az elzard szerelvény gdazeloszté vezeték feldli
hegesztési varratanak tomorségét habzdszeres probaval ellendrizni kell.
A tomorségellendrzést kdvetéen a megfurd készilék belso terének nyomasat le kell engedni
a lefUvatod csonkon lévé Oblitécsapon keresztiil, majd az 6blitdé csapot el kell zarni.
A furé rudat eldére kell tolni addig, amig a mard el nem éri a megfurni kivant vezeték alko-
tojat.

5/6



TICAZ 3211 02 _U_D_2025_G_M-09

A furo rudat a furdkészulékben 1éve két bels6 kulcsnyilasu csavar segitségével régziteni kell.
A hajtokart a furérud végére kell illeszteni és el kell végezni a vezeték megflrasat.

A furas elvégzése utan a furd rudat kontroldltan az elzard szerelvény zarasi helyzete folé
(mogé) kell huzni a furdkészilékben lévd két belsé kulcsnyilast csavar meglazitasa utan.
Ezen ml(ivelet csak felszerelt hajtékar mellett torténhet a furéridd nyomas hatasara torténd
hirtelen kivagdédasanak kontrolalasa miatt.

Az elzard szerelvényt el kell zarni és a lefUvatd csonkon lévd Oblitécsapon keresztlil nyo-
masmentesiteni kell a megfurd késziléket.

A megfuro készlléket le kell szerelni és gazkoncentracio érzékel6/mér6é miszer segitségével
a szabad cs6végnél ellendrizni kell a zart allapotban 1évé elzard szerelvény gaztomor zara-
sat, elkerililve az elzard szerelvény zardelemének a megfuras kézben bekdvetkezd esetleges
sériilését.
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