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WPAR, WPS lapok acél gazeloszto vezeték hegesztéséhez
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OPUS

TIGAZ

Gézhalézati Zértkoren Mikods
Részvénytarsasag

GYARTOI HEGESZTESI UTASITAS (pWPS)
(az MSZ EN ISO 15614-1 szerint)

Az iizem helye: A mindsito személy vagy
testiilet:

Gyartoi hegesztési utasitas Forgacsolas,

p ; WPS-A-01_B_2011 | Az elékészités és tisztitas L oo
szama: médszere: koszorileés és
Beiitészam: i drotkefés tisztitas
!NPAR”Jt_)_vahagy’aS| - Alapanyag megnevezés: St 37
jegyzokonyv szama: ’

Gyarté megnevezése: OPUS TIGAZ Zrt.,

Hajdaszoboszlo,

Préb b t aga:
Rakéczi u. 184, robadarab vastagsaga 6,3
A hegesztd neve: Kiilsé atméré: 219
Hegesztési eljaras: 111 Hegesztési helyzet: PF
Kotéstipus: BW
A kotés kialakitasa: Varratfelépités:
3
2. .
60°

A 6.3 3
T N/ T

1,5 3,0 1.
Varratméret: mm

- A Hegesztési | Hegesztési| Az dram P -
Hegesztési . P R . | HuzalelOtolasi | Hegesztési | ., .
Varratsor s hozaganya | aramerdsség | fesziltség | neme és . N Hobevitel

eljaras 2 p sebesség sebesség
g mérete (A) V) polaritasa
1. 111 @ 2,5 70-80 20-21 egyen/-
2. 111 @ 2,5 80-90 21-22 egyen/-
3. 111 @ 2,5 100-110 23-24 egyen/-

- 2°::3::Z:3és EN 499 E38 0RC 1 1 Elémelegitési o
9 Bohler FOX KE hoémérséklet:

| gyartmanya:
Minden jellemz6
elomelegités és szaritas:

Ko6zbens6 homérséklet:

Hegesztés utani
hékezelés (id6,
Vvédogaz/fed6épor hémérséklet, eljaras,
hevitési és hlitési
hémérsékletek*):

- Hegfiirdovédelem: Egyéb adatok*:

ivelémozgas (a varratsor

- Megtamasztas: legnagyobb szélessége):

Ivelés: amplitadé,

Védégazmennyisége L
9 yiseg frekvencia, ido:

Az impulzushegesztés

- Hegfiirdévédelem adatai:

Az aramatado

- Megtamasztas munkadarab tavolsaga:

A wolframelektréda tipusa

és mérete: [4] A plazmaheg. adatai:

A gyokkifaragas/
megtémasztés részletei:

* Ha szikséges

Hajddsz@oszlé, 2011.07.01. Datum:

Az ég6 dolésszoge:

T3rok Sandor Min0sit6 személy vagy testllet A WPS lapot a hegesztének
Hegesztési felel6s kitoltve, felhasznalasra atadtam.



OPUS

TIGAZ

Gézhalézati Zértkoren Mikods
Részvénytarsasag

GYARTOI HEGESZTESI UTASITAS (pWPS)
(az MSZ EN ISO 15614-1 szerint)

Az iizem helye:

A minosité személy vagy
testiilet:

Gyartoi hegesztési utasitas
szama:

WPS-A-02_B_2011

Az elokészités és tisztitas
modszere:

Beiitoszam:

Forgéacsolas,
koszorllés és
drétkefés tisztitas

WPAR jovahagyasi jegyz6konyv
szama:

Alapanyag megnevezés:

St 37

Gyarté megnevezése:

OPUS TIGAZ Zrt.,
Hajdaszoboszlo,

Rakéczi u. 184, Prébadarab vastagsaga: 6,3
A hegeszto neve: Kiilsé atméréo: 219
Hegesztési eljaras: 111 Hegesztési helyzet: PC
Kotéstipus: BW
A kotés kialakitasa: Varratfelépités:
00 5 3.-4.
i \ / i16,3 i
1,5 3,0 1.
Varratméret: mm
- A Hegesztési | Hegesztési| Az dram R -
Hegesztési . PN o . Huzalel6tolasi | Hegesztési | . .
Varratsor oliaras hozaganyag | aramerdsseg | feszliltség | neme és sebessé sebessé Hobevitel
) mérete (A) V) polaritdsa 9 9
1 111 @25 70-80 20-21 egyen/-
2 111 @25 80-90 21-22 egyen/-
3.-4. 111 @ 3,2 100-110 23-24 egyen/-
A hozaganyag megnevezése |(EN499E380RC11 El6omelegitési oC

és gyartmanya:

Bohler FOX KE

hémérséklet:

Minden jellemz6 el6melegités
és szaritas:

Kozbens6 homérséklet:

Védoégaz/fedopor

Hegesztés utani
hoékezelés (idd,
hémérséklet, eljaras,
hevitési és h(itési
hémérsékletek*):

- Hegfiirdovédelem:

Egyéb adatok*:

- Megtamasztas:

Ivelémozgas (a varratsor
legnagyobb szélessége):

Védégazmennyisége

Ivelés: amplitadé,
frekvencia, ido:

- Hegfiirdovédelem

Az impulzushegesztés
adatai:

- Megtamasztas

Az aramatado
munkadarab tavolsaga:

A wolframelektréda tipusa és
mérete:

A plazmaheg. adatai:

A gyokkifaragas/

Az égo dolésszoge:

megtamasztas részletei:
I
* Ha sziikséges

Hajdusqu)oszIé, 2011.07.01.

Datum:

T3rok Sandor
Hegesztési felel6s

MinGsité személy vagy testilet

A WPS lapot a hegesztének

kitoltve,

felhasznalasra atadtam.




OPUS

TIGAZ

Gézhalézati Zértkoren Mikods
Részvénytarsasag

GYARTOI HEGESZTESI UTASITAS (pWPS)
(az MSZ EN ISO 15614-1 szerint)

Az iizem helye:

testiilet:

A minodsité személy vagy

Gyartoi hegesztési utasitas
szama:

WPS-A-03_B_2011

Beiitoszam:

modszere:

Az elokészités és tisztitas

Forgacsolas,
k6szorllés és
drétkefés tisztitas

WPAR jovahagyasi jegyz6konyv

szama:

Alapanyag megnevezés:

A37

Gyarté megnevezése:

OPUS TIGAZ Zrt.,
Hajdaszoboszlo,

Prob b t aga: 2
Rakéczi u. 184, robadarab vastagsaga ,65
A hegeszto neve: Kiilsé atméro: 21,35
Hegesztési eljaras: 311 Hegesztési helyzet: PF/PC
Kotéstipus: BW
A kotés kialakitasa: Varratfelépités:
o
60 1

=

! <Yy )

3

D |
2,6 T 2,65
Varratméret: mm
Varratsor Heegl.eésrz_;:s' hozaganyag A hier gﬁszatey I?gf:fer
) mérete Y
1. 311 @ 2,0 jobbra 2
A hozaganyag megnevezése |O III Elomelegitési oC
és gyartmanya: BW XII hémeérséklet:

Minden jellemz6 el6melegités
és szaritas:

Ko6zbens6 homérséklet:

Védoégaz/fedopor

Hegesztés utani
hékezelés (id6,
hémérséklet, eljaras,
hevitési és h(itési
hémérsékletek*):

- Hegfiirdovédelem:

Egyéb adatok*:

- Megtamasztas:

ivelémozgas (a varratsor
legnagyobb szélessége):

Védégazmennyisége

Ivelés: amplitadé,
frekvencia, ido6:

- Hegfiirdovédelem

Az impulzushegesztés
adatai:

- Megtamasztas

Az aramatado
munkadarab tavolsaga:

A wolframelektréda tipusa és
mérete:

A plazmaheg. adatai:

A gyokkifaragas/
megtamasztas részletei:
I

Az ég6 dolésszoge:

* Ha szlkséges

Hajdusqu)oszIé, 2011.07.01.

T e
o

Datum:

T3rok Sandor
Hegesztési felel6s

MinGsité személy vagy testilet

A WPS lapot a hegesztének
kitéltve, felhasznalasra atadtam.




OPUS

TIGAZ

Gézhalézati Zértkoren Mikods
Részvénytarsasag

GYARTOI HEGESZTESI UTASITAS (pWPS)
(az MSZ EN ISO 15614-1 szerint)

Az iizem helye: A minodsité személy vagy
testiilet:
Gyartoi hegesztesi utasitas WPS-A-04_B_2011 | Az elékészités és tisztitas | & 0r9acsolas,
szama: médszere: kdszorlés és
Beiitészam: i drétkefés tisztitas
\:ig:g;ovahagyam jegyzokonyv - Alapanyag megnevezés: A37
Gyarté megnevezése: OPUS TIGAZ Zrt.,
Hajduaszoboszlo, Préb b t . >
Rakéczi u. 184, robadarab vastagsaga: ,9
A hegeszto neve: Kiilsé atmérés: 76
Hegesztési eljaras: 311 Hegesztési helyzet: PF/PC
Kotéstipus: BW
A kotés kialakitasa: Varratfelépités:
60° 1
1 % Y | o
I 5 |
2,9 T 2,9
Varratméret: mm
Varratsor Heg_elsz,te5| hozaganyag A h_egeszte5| Eggszar
eljaras 7 iranya mérete
merete
1. 311 @ 2,5 jobbra 3
A hozaganyag megnevezése |O III Elomelegitési oC
és gyartmanya: BW XII hémeérséklet:

Minden jellemz6 el6melegités

. s Ko6zbens6 homérséklet:
es szaritas:

Hegesztés utani
hékezelés (id6,
Védoégaz/fedopor hémérséklet, eljaras,
hevitési és hiitési
hémérsékletek*):

- Hegfiirdovédelem: Egyéb adatok*:

ivelémozgas (a varratsor

- Megtamasztas: legnagyobb szélessége):

Ivelés: amplitadé,

Védogazmennyisége P
9 yiseg frekvencia, ido:

Az impulzushegesztés

- Hegfiirdévédelem adatai:

Az aramatado

- Megtamasztas munkadarab tavolsaga:

A wolframelektréda tipusa és

mérete: o A plazmaheg. adatai:

A gyokkifaragas/
megtamasztas részletei:
I

* Ha szlkséges

Hajduszoboszlé, 2011.07.01. Datum:
sl

Az ég6 dolésszoge:

Torok Sandor Min0sit6 személy vagy testllet A WPS lapot a hegesztének
Hegesztési felel6s kitoltve, felhasznalasra atadtam.
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